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(54) Klebeband und Verfahren zu seiner Hersteilung 



(57) Kleb^and for den fliegaiden Rollenwechsai in 
Papierveredelungsmaschinen oder dergleichen. mit 
einem PapiertrSger und etner wasserlOslichen Selbst- 
Webemasse, dadurch g^nnzeichnet. daS der Papier- 
trSg^ (2) einsatig mit etner wasserldslichen Selbst- 
klebemasse (3) beschichtet ist, wahrend ein Teil der 



Riickseite des Papiertrdgers (2) mrt einem doppelseitig 
Webenden Klebeband (6) ausgerOstet ist welches sei- 
nerseits einen spleifflreudigen Papiertrftger (7) auf- 
weist, der beid&eits mit wasserltislicher SelbstMebe- 
masse (8 bzw. 9) ausgerOstet ist. 
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Beschrelbung 

Die Effindung betrifft ein Klebeband fur den tiiegon- 
den Rollenwechsel in Papierveredelungsmaschinen 
Oder dergleichen, sowie ein Verlahren zu seiner Ver- 
wendung in soichen Maschin»i. 

Der fliegende Rolienwechsel ist in Papierfabriken 
Oder dwgleichen ein gangiges Verfahren. um ohne die 
schneli laufenden Maschinen anhalten zu mOssen eine 
alte, fast abgespufte Papierroile durch eine neue zu 
ersetzen. Dabei werden doppeiseitig Webende Selbst- 
Webebander, sogenannte Fixe, eingesetzt. die einer- 
seits hochWebrig und -tacWg sind, andererseits aber 
aufgrund ihrer wasserioslichen Selbstklebemassen und 
Papertrager beim Wedereinsatz der Papienabfaile in 
der Papiermaschine niclit sttJren. Diese Fixe weiden in 
lojnstvoller Weise in Zackenform am Bahnanfang ver- 
Hebt, eine Prozedur, die erfahrene Fachleute verlangt. 
wobei fOr den gesamten Arbeitsvorgang aufgrund der 
schneli laufenden Maschinen nir etwa 4 • 5 Minuten 
Zeit bletbt. 

Obgleich diese Technologie bewflhrt und einga- 
spielt ist. hat sie doch eintge Nactiteile. So ist Fachper- 
sonal nOtig. Hektik ist vorgegeben. und die 
VerWebungen sind auch relativ dick, da jeweils zwei ss 
Papierlagen und das dazwischen klebende Rx das 
Resultat sind: ein in der Papierindustrie unewunschtes 
Resultat. 

FOr dtese ,SpitzenverWebung" beim fliegenden Rol- 
lenwechsel gibt es diverse Produkte im Handel, soge- so 
nannte Fixe, die neben einem Papiertrager eine 
wasseriesliche Selbstklebemasse beidseits beschichtet 
aufweisen. Solche Klebebander sind u.a. unter der 
Bazeichnung tesafix (Beiersdorf) im Handel. 

Aufgabe der Erfindung war es. hier Abhiifa zu ss 
schaffen, insbesondere eine dOnnare Verklebung beim 
fliegenden Rollenwechsel zu ermOglichen. zugleich 
aber auch. diese Rollenwechsel mit mehr Zeit, auch 
mehr Verarbeitungszeitung zu ermoglichen. ohne aber 
die bisher erzielten VbrzQge aufzugeben. 40 

Oeltet wird diese Aufgabe, wie dies in den Ansprii- 
chen naher dargelegt ist. 

Insbesondere betrifft die Erfindung ein KIdbeband 
fiir den fliegenden Rollenwechsel in Papierverede- 
lungsmaschinen Oder dergleichen, mit einem Papiertra- 4s 
ger und einer wasserioslichen Selbstklebemasse, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Papiertrager (2) ein- 
eeitig mit einer waseerlOslichen Selbstklebemasse (3) 
beschichtet ist, w^rend ein Tell der RCickseite des 
Papiertragers (2) mit einem doppeiseitig klebenden Kle- so 
beband (6) ausgerustet ist, welches seinerseits einen 
spieiflfreudigen PapiertrSger (7) aufweist, der beidseits 
mit wasserldslicher Selbstklebemasse (8 bzw. 9) aus- 
gerustet ist. 

Bevorzugt dabei ist ein Klebeband, wobei die ss 
Selbstklebemassen (3 und 9) eine Abdeckung {4 und 
10) aufweisen. 

Bevorzugt ist femer ein Webeband. wobei die auf 



der Vorderseite vorgesefiene Abdeckung (3) mit einem 
Schlrtz (5) versehen ist. 

Ferner bevoreugt ist ein Klebeband, wobei das Kle- 
beband (1) 120 bis 150 mm breit ist, wahrend das auf 
5 der ROckseite vorgesehene Klebeband (6) 8 - 20 mm, 
insbesondere 10 - 15 mm breit ist. 

Bevorzugt ist auch ein Kleb^nd, wobei der 
Schlrtz (5) im Abstand von 20 - 40 mm von dem Rand 
des Klebetjandes (1) vorgesehen ist, welcherdem rflck- 
TO seitig vorgesehenen Klebeband (6) entgegengesetzt 
liegt. 

Ferner bevorzugt ist ein Klebeband. wobei das Kle- 
beband (6) auf der ROckseite des Papiertragers (2) so 
angeofdnet ist, daS dieses seiUrch mit der einen Seite 
IS des Papiertragers (2) abschlieflt. 

Und auch ein Verfahren unter Venwendung derarti- 
ger KlebebSnder ist Gagenstand der Erfindung. nfimlich 
ein Verfahren eines fliegenden Rollenwechsels in einer 
Papierveredelungsmaschine oder dergleichen, wobei 
20 ein Klebeband mit einem Papiertrager und einer was- 
seriaslichen Selbstklebemasse venwendet wird. 
dadurch gekennzeichnet, da3 man ein Kl^eband nach 
einem der AnsprQche i - 6 einsetzt und der obersten 
Papierbahn einer neuen Papierroile teilweise hinter- 
klebt, wahrend das auf der Rodtserte des Kjebebandes 
befindliche doppelseitige Klebeband seinerseits mit der 
darunter liegenden Papierbahn verklebt und damit die 
oberste Papierbahn sichert, worauf die neue Papierroile 
neben einer fast gfinzlich atjgespulten, zu ersetzenden 
alten Papierolle plaziert vtrird und auf gleiche 
Geschwindigkeit wie diese besctileunigt vmrd. dann 
gegen diese gedriickt wird. so dafl die offentiegende 
Selbstklebemasse des Kleb^ndes mit der Papier- 
bahn der alten Rdle bei im wesentlichen gleichen 
Geschwindigkeiten der Papierbahnen verklebt, wah- 
rend zugleicfi der spleiBfreudige Papiertrager derart 
spiel iJt, daB beide Selbstklebemassen. die auf ihm 
beschichtet waren, von seinen Resten nichtklebend 
abgededct sind. 

Bevorzugt ist dabei dieses Verfahren derart, daS 
von der geschlitzten Abdeckung zunachst nur der Wei- 
nere Tail abgezogen wird und das Klebeband hinter die 
otrerste Papierbahn einer neuen Papierroile mit dem 
freiliegenden Teil der Selbstklebemasse geklebt wird, 
wahren der grOBere Teil der Abdeckung erst kurz vor 
dem Etnsatz zum fliegenden Rollenwechsel abgezogen 
wird. 

ErfindungsgemaB wird der Papierindustrie ermOg- 
licht, von dem bisherigen Verfahren der ^Spitzenverke- 
bung" abzugehen, ohne aber deren Vorteile 
aufzugeben. 

Denn aus technischen GrQnden und auch aus 
Rationalisierungsgninden ist es erwOnscht, beim auto- 
matischen Rollenwechsel an Beschichtungsanlagen 
von der bekannten „Spitzenverklebung" mit beidseitig 
wiederaufbereitbarem Klebeband (Fix) abzugehen. Nun 
kann auf ein einseitig klebendes wriederaufbereitbares 
Klebeband umgestellt werden, mit beachtlichen Vortei- 
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len. 

Bei dieser neuen Verldebungstechnik mit einem 
effindungsgemaSen Klebeband geht man vorteilhaft so 
vor, daB die oberste Papierlage (Rohpapier) mit einem 
etwa 120 mm breiten einseitig Mebenden abgededcten 
wiederaufbereitbarem Klebeband unt^Mebt wird (dia- 
gonal zur Laulrichtung). Die Unterklebung sollte ca. 30 
mm betragen. Vor dem Unterkleben wird das 30 mm 
perforierte Oder gaschlitzta Abdect^papier abgezogen. 
FOr den eigentlichen Splice-Vorgang bleiben nach 
Abzug des Trennpapieres dann noch etwa 90 mm, 

Das einsetttg Webende Klebeband mit der oftenen 
Klabebandseite nach auflen steht jetzt dem eigentli- 
chen Splice zur VerfOgung, wenn die ggt. vorhandene 
Abdedwng entfernt ist. 

Beim Beschleunigen des Papierentwurles ist erfor- 
derlich, dad der Anfang des Papiers (Klebestelle) mit 
hHilfe eines beidseitig klebenden Klebebandes (wieder- 
aulbereitbar} festgelialten wird. Besonders geeignet ist 
hierbei ein lesafix, ausgerOstet mit einem spaitfreudigen 
Papiertrdger. 

Das einseitig Idebende Spliceband wird jetzt mit 
HiHe dieses beidseitig Webenden spaitfreudigen tesaf i- 
xes an die nScliste Papierlage befestigt. 

Um beim Beschleunigen des Papienwurfes (zur Zeit 
bis ca.1600 nVmin) ein Eindringen von lAift zu verhin- 
dern, wird vorteilhaft ein Streifen von etwa 12 mm quer 
aber die gesamte Papiert>ahn zu kidsen. 

Die erlindungsgemdR erzieiten Vorteile liegen ins- 
besondere darin, daB die Klebesleile wesentlich dunner 
ats 'bisher ist (dadurch weniger Papierabrisse), daR 
weniger Stillstandzeiten der ^/lascNnen auftreten (ErtiO- 
hung des Wirkungsgrades], denn ein AbriB kostet bis zu 
30.000. - DM. Auch die Dicke der Klebestelle ist vorteil- 
haft gering: zur Zeit; 2 Papierlagen und tesafix Klebe- 
band (Dicke des Klebebandes 0,085 mm), 
eilindungsgemdB aber nur 1 Papierlage und tesakrepp 
(Dicke des Klebebandes 0.088 mm). SchliaBlich kann 
die Klebestelle auB^halb der Beschichtungsantage 
vorbereitet werden (Umrollo^). Damit ergibt sich eine 
Personaieinsparung an der Streictianlage sowie mehr 
Zeit fOr die AiisfOhrung der Klebestelle am Umralter. 

Im folgenden soil die Erlindung anhand eines Aus- 
fOhrungsbeispiels nflher beschrieben werden, ohne sie 
damit aber unnOtig einschrdnken zu wollen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine seitliche. schematische Ansicht eines 
eriindungsgemSBen Klebebandes. 

Fig. 2 eine seitliche. schematische Ansicht eines 
Klebebandes gemaB Fig. 1. aufgeklebt auf 
eine Papierrolle und fertig for einen fliegen- 
den Rollenwechsel, und 

Fig. 3 eine Anacht gemas Fig. 2, ^er nach ertolg- 
temfiiegenden Rollenwechiset. 

Im einzelnenzeigt Rg. 1 ein Klebeband 1 mit einem 
Trager 2 aus gekrepptem Papier, einseitig beschichtet 
mit einenwasserlOslichen SelbstWebemasse 3. Die 



Qesamtdicke des Tragers 2 mit Selbstklebemasse 3 
betrftgt 0.088 mm. die Breite 150 mm, im Handel als 
tesakrepp 4447 PV 1 Baersdorf. Deutschland. Abge- 
deckt ist die SelbstWebemasse 3 mit einem silikonisier- 

5 ten Trennpapier 4, das in 30 mm Aljstand vom linken 
Rand mit einem Schlitz 5 versehen ist, so daB zunachst 
der linke Teil des Trennpapiers 4 abgenommen werden 
kann. dann der rechte Teil. Am rechten Endedes Klebe- 
bandes 1 ist ein doppelseitig kfettendes Klebeband 6 

10 unterkiebt. bestehend aus einem spleiBfreudigen 
Papiertrager 7, tieidseits beschichtet mit wasBerlOsli- 
cher Selbstklebemasse 8 bzw. 9, und abgedeckt mit 
einem silikonisierten Trennpapier 10. Das KlebebarKi 6 
hat eine Breite von 12 mm und ist unter der Bezeicti- 

15 nung tesatix 4901 PV 10 im Handel (Beiersdorl, Oster- 
reich). 

In Fig. 2 ist dargestelit, wie ein solches Klebeband 
1 hinter eine PapHert^ahn 1 1 geklebt ist. und zwar mit 
dem linken Teil, nachdem von diesem der Teil des 

20 Trennpapiers 4a ^igezogen wurde. Auch das Trennpa- 
pier 10 wurde von der Unterseite des unterklebten Kle- 
bebandes 6 abgezogen und die damit freiliegende 
Selbstklebemasse 9 auf die unter der PapiertD^n 11 
liegende Papierbahn 12 einer Papien-olleverklebt. Auch 

25 der rechte Teil 4 b des Trennpapiers 4 vnjrde abgezo- 
gen. so daB die so ausgerOstete Papien-olle fertig fOr 
einen fliegenden Rollenwechsel ist, wobei die Verkle- 
bung des Klebebandes 1 sch-gg Ober die Rolle verlduft. 
um einen Ruck im Moment des fliegenden Rollenwech- 

30 sels zu vermeiden. 

Die Selbstklebemasse 3 liegt nun offen und bereit 
far diesen fliegenden Wechsel. in einer Breite von 120 
mm und uber die gesamte Breite der Papierrolle. 
Die so ausgerOstete (neue) Papierrolle wird neben 

35 die abgewickelte (alte) Papierrolle gebracht, an die die 
neue angesetzt werden soli, und auf die Seiche Dreh- 
geschwindigkeit beschleunigt wie diese. Ist dies 
erreicht, kann der Wechsel volizogen werden: die neue 
Rolle wird an die alte herangefuhrt, die Selbstklebs- 

40 masse 3 verMelit gemaB Fig. 3 mit der Papierbahn 13 
der alten Rolle, wahrend der spleiBfreudige Papiertra- 
ger 7 derart splaBt. daB ein Teil 7a auf dem Klebeband 
1 verbleibt und dort die Selbstklebemasse 8 abdeckt, 
wahrend der andere Teil 7b auf der Selbstklebemasse 9 

45 verbleibt. welche auf der Papierbahn 12 klebt. Damit 
sind twide Seltjstklebemassen 8 und 9 gewlssermal3en 
neutraltsiert, kleben nicht mehr, und stfiren damit auch 
nicht im weiteren ProzeB in den Papiermaschinen. 

so PatentansprHche 

1. Klebeband fOr den fliegenden Rollenwechsel in 
Papierveredelungsmaschinen oder dsrgleichen, 
mit einem Papiertrdger und einer wasserlOslichen 
55 Selbstklebemasse, dadurch gekennzeichnet. daB 
der Papiertrager (2) anseitig mit einer wasserlOsli- 
Chen Selbstklebemasse (3) beschichtet ist, wah- 
rend ein Teil der Ruckseite des Papiertragers (2) 
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mit einem doppelseitig klebenden Klebeband (6) 
ausgerOstet ist. welches eeinersetts einen spleiB- 
freudigen PapierfrSger (7) aufweist, der beidseits 
mit wasserlOslicher SelbstWebemasse (8 bzw. 9) 
ausgertistet ist. 5 

2. Klebeband nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Sebstklebemassen (3 und 9} 
eine Abdeckung (4 und 10) aufweisen. 

JO 

3. Klrtt^nd nach Anspruch 2, dadurch geltenn- 
zeichnet, daO die auf der Vordersette vorgesehane 
Abdeckung (3) mit einem Schlttz (5) versehen ist. 

4. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch geKenn- is 
zeichnet. daB das Kleb^nd (l) 120 bis 150 mm 
breit ist, wahrend das auf der RQckserte vorgese- 
bene Klebeband {6} 8 - 20 mm, insbesondere 10 - 

15 mm breit ist. 

so 

5. Klebeband nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, dal3 der Schlitz (5) im Abstand von 20 - 40 
mm von dem Rand des Klebeljandes (1) worgese- 
hen ist. welcher dem rOckseitig vorgesehenen Kle- 
beband (6) entgegengesetzt liegt. 95 

6. Klebeband nac^ Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Klebeband (6) auf der RQckseite 
des Papiertragers (2) so angeordnet ist, daB dieses 
seitlich mit der einen Seite des Papiertragers (2) 30 
abschlie3t. 

7. Verfahren eines lliegenden Roilenwechsds in einer 
Papierveredelungsmaschine oder dergteichen, 
wobei ein Klebeband mit einem Papiertrager und as 
einer wasserltefichen SeibstMebemasse venwen- 
det wird, dadurch gekennzeichnel, dal3 man ein 
Klebeband nach einem der AnsprOche 1 - 6 ein- 
setzt und der obersten Papierbahn einer neuen 
Papierrolle teilweise hinterWebt, wahrend das auf 40 
der RQckseitedes Kiebebandesbefindiichedoppel- 
seitige Klebeband selnerseits mit der darunter lie- 
genden Papierbahn verWebt und damit die oberste 
Papierbahn sichert, worauf die neue Papierrolle 
neben einer fast ganzlich cibgespulten, zu erset* 45 
zenden alten Papierrolle plaziert wird und auf glei- 
che Geschwindigkeit wie diese beschleunigt wird, 
dann gegen diese gedriickt wird. so daB die offen- 
liegends SeibstMebemasse des Klebebandes mit 

der Papierbahn der alten Rolle bei irii wesentlichen so 
gleichen Geschwindigkeiten der Papierbahn ver- 
Webt. wahrend zugleich der ^eiBfreudige Paper- 
trdger derart spleiBt, daB beide Selbst- 
klebemassen, die auf ihm beschichtet waren. von 
seinen Resten nichtMebend abgedeckt sind. ss 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
nel, daB von der geschlitzten Abdeckung zunachst 



nur der Weinere Teil abgezogen wird und das Kle- 
beband hinter die oberste Papierbahn einer neuen 
Papierrolle mit dem f reiliegenden Tetl der SelbstWe- 
bemasse geklebt wird. wahren der grOBere Teil der 
Abdeckung erst kurz vor dem Einsatz zum f liegen- 
den Rollenwechsel al:>gezogen wird. 
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